Ldificio di culto e centro d’accoglienza
dell’ Esercito della salvezza

a Chelmsford, Inghilterra

Hudson architects

a cura di Nicola Sinopoli, Ernesto Antonini,
Gabriella Gemmani, Alfredo Zappa

Foto: Keith Collie




1

-k
COSTRUIRE 322 | =10 ! TECNOLOGIA

Dettaglio 1

Il nuovo complesso polifunzionale per
la Salvation Army & un edificio compat-
to di circa 900 metri quadrati realizza-
to a Chelmsford, nella regione a nor-
dest di Londra, su progetto dello studio
Hudson architects. Il lotto d'intervento
e inserito nel tessuto urbano della cit-
tadina inglese, caratterizzato dalla tra-
dizionale edificazione residenziale fat-
ta di basse case singole o aggregate a
schiera, e sino dalla meta degli anni
Settanta ospitava |'obsoleta sede del
sodalizio assistenziale. Dal punto di vi-
sta funzionale il nuovo centro rispec-
chia il duplice ruolo della missione, ri-
spondendo alle esigenze di contenere
un grande spazio collettivo per gli in-
contri e le celebrazioni di culto, cosi
come alcuni luoghi specializzati per
I'articolata serie di afttivita promosse
dalla comunita, quali un centro per an-
ziani, un polo di aggregazione per |
giovani e un asilo per la prima infan-
zia. Il progetto ha tenuto conto sia
dell'interrelazione che puo esistere tra
le diverse funzioni, sia della necessita
di assicurare la loro indipendenza, at-
traverso un'organizzazione spaziale
flessibile, ma al tempo stesso in grado
di consentire il funzionamento con-
temporaneo delle singole attivita. Dal
punto di vista distributivo, una pale-
stra coperta interconnessa a un campo
giochi all’'esterno, un grande spazio di
soggiorno, la cucina e l'ingresso con
reception e caffetteria sono disposti
lungo due lati della sala di culto, che
conta circa 320 posti a sedere. Gli uf-
fici e gli spazi amministrativi, invece,
trovano posto al piano superiore.

Involucro con pannelli di rivestimento
esterno in lamiera di zinco 0,8 mm,
membrana impermeabilizzante, doppia la
in fibra di cemento 10+10 mm, pannello
isolante 100 mm, montanti in legno spes
50 mm, correnti metallici di connessione
mm, intercapedine d’aria, barriera al vap
pannello in legno stratificato a fibre incro
125 mm, finitura interna in pannelli di fi
di legno Mdf verniciato 18 mm
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Dettaglio 2

Il progetto sfrutta le potenzialita offerte dai moderni metodi di costruzione
con pannelli CIt (Cross-laminated timber) e in particolare dal sistema
messo a punto da Klh. In pratica, chiusure, setti verticali, solai e coper-
ture sono interamente realizzati in legno massiccio a strati incrociati. Un
materiale che i progettisti paragonano a una sorta di mega compensato
che strutturalmente offre capacita paragonabili a quelle del cemento ar-
mato, a fronte perd di un migliore impatto ambientale. Tutte le pareti e
le lastre di solaio sono giunte in cantiere sotto forma di componenti pre-

Involucro dotato di pannello in vetro laminato con film fabbricati, con i dettagli di assemblaggio gia risolti e le forometrie per
riflettente su telaio in alluminio per facciata continua, porte e finestre eseguite, al fine di consentire la massima rapidita di
intercapedine d'aria, doppia lastra in fibra di cemento messa in opera. Una soluzione che ha consentito di completare I'intera
10+10 mm, pannello isolante 100 mm, montanti in legno struttura in soli 24 giorni.

spessore 50 mm, correnti metallici di connessione 40 mm, In termini strutturali, il tema pit impegnativo da risolvere per questa par-
intercapedine d'aria, barriera al vapore, pannello in legno ticolare tecnologia costruttiva ha riguardato la sala per il culto, un quadra-
stratificato a fibre incrociate 226 mm to di 17 metri di lato. Per realizzare |'elemento verticale di 13 metri d’al-

tezza e tre di larghezza, che si erge sulla costruzione come una sorta di
torre campanaria, sono stati impiegati i pannelli pit grandi che Klh & in
grado di produrre. Sul fronte strada questo elemento & stato rivestito a
scopo decorativo con altri pannelli di vetro dotati di speciale film rifletten-
te, in grado di selezionare solo una parte dello spettro della scala cromati-
ca. La copertura e le facciate nord e sud sono interamente rivestite in la-
miera di zinco. Per i rimanenti prospetti est e ovest & stato invece adottato
un paramento in Rockwool Rockpanel: pannelli rigidi in fibra di roccia
compressa in presenza di legante organico, con superfici protette da un
coating verniciato ad alta resistenza. La facciata est & stata interamente
incisa con frasi che enfatizzano I'attivita della Salvation Army, facendo

. ricorso a macchine a controllo numerico.
Sezione C
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Sezione B

Copertura in lastre piane in lamiera di zinco, membrana impermeabilizzante,
pannello isolante 170 mm, barriera al vapore, pannello in legno stratificato a fibre
incrociate 125 mm

Involucro dotato di pannelli in vetrocamera stratificato antisfondamento

e serramenti con telaio in alluminio, cornice interna al serramento in tavcle

di fibra di legno Mdf verniciato 18 mm, poggiolo orizzontale 125x70 mm

in profilo tubolare d'acciaio rivestito con tavole di Mdf verniciato

Dettaglio 3

Dettaglio 4 __ |

Salvation Army Citadel

Luogo: Chelmsford, Essex (Regno Unito)

Committente: Salvation Army

Progetto: Hudson Architects (Anthony Hudson, Rahesh Ram, Gareth Putle
Natalia Guerra, Holly Lewis, Sarah Bromley)

Responsabile del progetto: Gareth Puttock

Strutture: Curtins Consulting Engineers

Ingegneria del sistema costruttivo Klh: Techniker

Impianti: Ep Consulting

Ingegneria acustica: Cole Jarman

Project manager: Arcadis Ayh
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Copertura in lastre piane in lamiera

di zinco, membrana impermeabilizzante,
doppia lastra in fibra di cemento 10+10
mm, pannello isolante 100 mm, elemento
prefabbricato di supporto alla grondaia
spesso 50 mm, rivestito esternamente

in pannelli di legno compensato 22 mm

e lamiera di acciaio zincato, barriera al
vapore, pannello in legno stratificato a fibre
incrociate 226 mm

Involucro con pannello di rivestimento
esterno in lamiera di zinco 0,8 mm,
membrana impermeabilizzante, doppia lastra
in fibra di cemento 10+10 mm, pannello
isolante 100 mm, montanti in legno spessore
50 mm, correnti metallici di connessione
40 mm, intercapedine d’aria, barriera al
vapore, pannello in legno stratificato a fibre
incrociate 152 mm

Pavimentazione composta da massetto
in calcestruzzo alleggerito, serpentine
dell'impianto radiante 75 mm e 10 mm di
isolamento perimetrale, pannello isolante
75 mm, membrana impermeabilizzante,
soletta in calcestruzzo armato 200 mm,
intercapedine, terra battuta

Basamento composto da rivestimento
esterno in muratura di mattoni 125 mm,
riempimento in calcestruzzo 70 mm,
sottostruttura in mattoni 140 mm, su cordolo
in calcestruzzo armato



